vPKD-PCBN

Technischer Fragebogen PCBN-/PKD-Wendeschneidplatten

Kunden-Nr. Neukunde Bestellnummer

| |

Firma Ansprechpartner

| .

StraBe, Nr. Telefon

| .

PLZ, Ort, Land E-Mail

| |

Datum Ansprechpartner Gihring
l:[Anfrage [[Angebot I:[Auftrag |:|Versuch
Schneidstoff | |pcen | |PkD

Wendeschneidplatte — DIN Bez.

Wettbewerb/DIN Bez./Halter

Anzahl Schneiden
Art der Bestiickung

| |Voll-PCBN-Platte

Negativfase
Maschinenkonzept

Aktuelle Schnittdaten
Werkstiick-Bezeichnung

Werkstoff

Harte

Schnitttiefe

Oberflachenanforderung
Bearbeitung

I:[ Schruppen

I:[ unterbrochener Schnitt
Kiihlung

Verbrauch pro Jahr/Monat

Guhring KG
Sigmaringer StraBe 160
72458 Albstadt

I:I Eckenbestlickt I:[ Schenkelbestlickt

mm X

I:I Schlichten

l:l durchgehender Schnitt]:l stark unterbrochener Schnitt

|:| Emulsion ]:Itrocken

]:[ Bauteil/ Zeichnung ja I:I Bauteil/Zeichnung nein

info@guehring.de

Telefon 07431 17-0
WwWw.guehring.com

Fax 07431 17-750
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