
RF 100 Sharp extra short

NETTO 
PREIS

AKTION
gültig bis 31.03.2024

Ratiofräser RF 100 Sharp extra short  
mit 40 % höherer Fräsleistung in 

weich-zähen und hochlegierten Materialien



AKTION

  

Ø-Bereich Stück/Satz Schaftform bestehend aus Bestell-Nr.   Netto-Aktionspreis pro Satzmm Artikel-Nr. Satz
6/8/10/12 4 HA 6938 6468 1,000 98,00
6/8/10/12 4 HB 6939 6469 1,000 98,00

   

Ratiofräser-Sätze RF 100 Sharp extra short

P WN
38° XS P M K N S H

● ● ● ●

speziell für weich-zähe und hochlegierte Werkstoffe • 40% höhere Fräsleistung durch kurze stabile 
Ausführung • mit spezieller Tauchstirn • Halsfreischliff • bestehend aus Art.-Nr. 6938 bzw. 6939

Schnittwerte

Art.-Nr. 6939

Art.-Nr. 6938

Material /Härte Schnitttiefe
max. ap

Schnittbreite 
max. ae

Schnitt- 
geschwindigkeit

vc

fz (mm/z) bei Nenn-Ø

1 3 6 8 10 12 16

P
< 500 N/mm² 1,0xD 1xD 180 0,010 0,022 0,042 0,056 0,084 0,1 0,13

500 - 900 N/mm² 1,0xD 1xD 140 0,008 0,020 0,037 0,05 0,07 0,08 0,11

M
< 500 N/mm² 1,0xD 1xD 120 0,006 0,018 0,035 0,045 0,065 0,075 0,1

500 - 900 N/mm² 1,0xD 1xD 80 0,005 0,014 0,03 0,04 0,055 0,065 0,85

N > 250 N/mm² 1,0xD 1xD 350 0,012 0,028 0,05 0,07 0,11 0,13 0,18

S < 900 N/mm² 1,0xD 0,3xD 45 0,004 0,011 0,022 0,03 0,05 0,055 0,07

Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Gühring Navigator unter webnavigator.guehring.de.

Fräsbedingungen: Korrekturfaktoren: Anwendungen:

Stabile Bearbeitungsverhältnisse,
hohe Antriebsleistung vc und fz: 100 %

Nuten

Instabile Bearbeitungsverhältnisse,
schwache Antriebsleistung vc und fz: -20 % (Reduktion)

Schruppen

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Änderungen berechtigen nicht zu Ansprüchen.
Wir liefern ausschließlich zu unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen. Diese können Sie bei uns anfordern.

Aktions-Nettopreise gültig bis 31.03.2024. Alle Preise in EURO zzgl. ges. MwSt. Preise nur in Deutschland gültig.

Gühring KG  l  Herderstraße 50–54  l  72458 Albstadt  l  Deutschland 
Telefon: +49 74 31 17-0  l  info@guehring.de  l  www.guehring.com
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